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MANOMETRO PER SF6 PER ESTERNI

—DIAMETRO MONINALE 940

—CAMPO DI MISURA 0-600 mBAR

—RANGE DI FUNZIONAMENTO 0—200KPa

—CLASSE DI PRECISIONE 1.6

RIFERITA AL RANGE DI FUNZIONAMENTO

—CASSA IN ACCIAIO ZINCATO

—ATTACCO GAS POSTERIORE DA 1/8" GAS

—SCHERMO ACRILICO TRASPARENTE

—LANCETTA NERA

—TEMPERATURA DI ESERCIZIO: —20°C...+50°C
—SOVRAPRESSIONE MAX +25% FONDO SCALA

—OGNI MANOMETRO E° PROWISTO DI N* DI LOTTO
—TASSO MAX DI PERDITA ESEGUITA CON He <1X10 |q3_uo_.x_\moo
—IL MANOMETRO NON SUBISCE ALTERAZIONI DI TARATURA
SOTTOPOSTO AD UN VUOTO DI 5 mbar

—IL MANOMETRO E’ FORNITO CON TUBETTO CAPILLARE

IN RAME COMPLETO DI RACCORDERIA (VEDI DISEGNO)
—LA FORNITURA COMPRENDE ANCHE LE GUARNIZIONI
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Descrizione: AGGIUNTE TOLLERANZE

FIG.
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OUTDOOR PRESSURE GAUGE FOR SF6
—NOMINAL DIAMETER @40mm

—MEASURE RANGE 0....600 mbar
—WORKING RANGE : —0.6.....+1 bar (350%)
—ACCURACY RATING: 1.6% end of scale
—HOUSING MATERIAL : galvanized steel
—GAS CONNECTION : 1/8" gas
—SCREEN : transparent acrylic
—POINTER : dark plastic

—TEMPERATURE RANGE : —20°C  +50°C
—LEAKAGE RATE: <1X10 ~/ mbarxl/sec

—WITHSTAND AT 5 mbar OF VACUUM
—CONNECTION MATERIAL : brass
—SUPPLY INCLUDE 1/8" GAS NUT,CONNECTION, VALVE AND O.RING

1/4”GAS
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Descrizione: AGGIUNTE TOLLERANZE
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Rev./Mod

Descrizione: AGGIUNTO GR.804
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Data

Rev./Mod A

Descrizione:AGGIUNTO GR.802 E 803

MANOMETRO PER SF6 PER ESTERNI
—DIAMETRO MONINALE 940
—CAMPO DI MISURA 0-600 mBAR
—RANGE DI FUNZIONAMENTO 0—200KPa
—CLASSE DI PRECISIONE 1.6
RIFERITA AL RANGE DI FUNZIONAMENTO
—CASSA IN ACCIAIO ZINCATO
—ATTACCO GAS POSTERIORE DA 1/8" GAS
—SCHERMO ACRILICO TRASPARENTE
—LANCETTA NERA PLASTICA (TAGLIARE
LA CODA PER NON URTARE IL FERMO)
—TEMPERATURA DI ESERCIZIO: —20°C...+50°C
—SOVRAPRESSIONE MAX +25% FONDO SCALA
—OGNI MANOMETRO E' PROWISTO DI N° DI LOTTO
—TASSO MAX DI PERDITA ESEGUITA CON He <1X10 |.\3_uo_.x_\moo
—IL MANOMETRO NON SUBISCE ALTERAZIONI DI TARATURA
SOTTOPOSTO AD UN VUOTO DI 5 mbar
—LA FORNITURA COMPRENDE ANCHE IL DADO DA 1/8" GAS
—SERRARE A FONDO LA VITE POSTERIORE DI FERMO
—TARARE E IMBALLARE CON CURA
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Descrizione: AGGIUNTE TOLLERANZE

MANOMETRO PER SF6 PER ESTERNI
—DIAMETRO MONINALE 940

—CAMPO DI MISURA 0-600 mBAR
—RANGE DI FUNZIONAMENTO 0—200KPa
—CLASSE DI PRECISIONE 1.6

RIFERITA AL RANGE DI FUNZIONAMENTO
—CASSA IN ACCIAIO ZINCATO

—ATTACCO GAS POSTERIORE DA 1/8" GAS
—SCHERMO ACRILICO TRASPARENTE

—LANCETTA NERA

—TEMPERATURA DI ESERCIZIO: —20°C...+50°C
—SOVRAPRESSIONE MAX +25% FONDO SCALA
—OGNI MANOMETRO E° PROWISTO DI N* DI LOTTO

—TASSO MAX DI PERDITA ESEGUITA CON He <1X10 |q3_uo_.x_\moo
—IL MANOMETRO NON SUBISCE ALTERAZIONI DI TARATURA

SOTTOPOSTO AD UN VUOTO DI 5 mbar

—IL MANOMETRO E’ FORNITO CON TUBETTO CAPILLARE
IN RAME COMPLETO DI RACCORDERIA (VEDI DISEGNO)
—LA FORNITURA COMPRENDE ANCHE LE GUARNIZIONI
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